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EQUITONE [materia] to materiat elewacyjny podkreslajacy naturalng
strukture surowego wtdknocementu. Zmieniajgce sie warunki
atmosferyczne nadajq aksamitnej powierzchni subtelne niuanse
kolorystyczne. Kazda ptyta EQUITONE [materia] odznacza sie wyjatkowq
i niepowtarzalng fakturg surowego wiéknocementu.
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Informacje o produkcie*

1. Sktad produktu

Ptyty EQUITONE [materia] sktadaja sie z nastepujacych sktadnikéw:
- cement portlandzki

+ spoiwa mineralne

- organiczne wiékna wzmacniajace

 barwniki kolorystyczne

« domieszki

2. Metoda produkc;ji

Ptyty EQUITONE [materia] sq produkowane maszyna Hatschek’a, poddawane kompres;ji. Sq to naturalne ptyty
wiéknocementowe bez dodatkowych powtok wykonczeniowych, niemalowane, niehydrofobizowane. Szorstka
powierzchnia ptyt jest zabezpieczana mechanicznie. Dzieki temu ptyty sa odporne na warunki atmosferyczne.

3. Wymiaryitolerancje

8 mm Klejenie, wkrety, nity
12 mm Klejenie, wkrety, nity, kotwy tylnonacinajace
| Fomatprodkeynyziavedzamifebryczngi  Fomatugtowy
3130x 1280 mm 3100x 1250 mm
2530x 1280 mm 2500x 1250 mm
Phytom o formacie fabrycznym nalezy przed zastosowaniem ze wszystkich stron poodcina¢ krawedzie.
Tolerancje:
C Fomatprod zkvawedz fabryeanymi Formatuzytkowy
Grubo$¢ 8 mm +/-0,6 mm +/-0,6 mm
Dtugosc +/-5.0 mm +/- 1,0 mm
Szerokos$¢ +/-5.0 mm +/- 1,0 mm
Prostokatnos¢ 2,0 mm/m 1,5 mm/m

1 Niniejsze informacje o produkcie zastepujg wszystkie poprzednie wydania. CREATON Polska sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do nanoszenia poprawek
do niniejszych informacji bez uprzedniego powiadomienia. Czytelnicy powinni zawsze upewni¢ sie, ze korzystaja z najnowszej wersji niniejszego
dokumentu.
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Waga (loco fabryka):

Grubos¢ Waga
8 mm 15.4 kg/m?
12 mm 22.8 kg/m?

4. Kolorystyka

2530 mmx 1280 mm

49,9 kg/ptyte

73,8 kg/piyte

3130mmx 1280 mm

61,7 kg/ptyte

91,4 kg/ptyte

Ptyty EQUITONE [materia] to ptyty barwione w masie o szorstkiej, matowej teksturze. Mozliwe s niewielkie réznice
kolorystyczne (pomiedzy poszczegéinymi panelami) wynikajace z kierunku utozenia ptyt, kata patrzenia i wilgotnosci.

Dostepna kolorystyka ptyt jest przedstawiona w najnowszej tabeli koloréw firmy CREATON Polska Sp. z 0.0. Kolory
przedstawione w tabeli koloréw mogg sie nieznacznie réznic¢ od koloréw rzeczywistych. Zaleca si¢ aby wybér ostatecznej
kolorystyki ptyt byt dokonany w oparciu o prébki ptyt.. Ze wzgledu na mogace sie pojawic niewielkie réznice kolorystyczne
zalecamy podczas montazu losowo dobierac ptyty z r6znych palet. Tolerancje kolorystyczne sg mierzone zgodnie

z uproszczonym modelem CIELAB, odchylenie kolorystyczne wynosi: AL* = +2,00. Kolorystyka ptyt znaczaco rézni

sie pomiedzy ptytami mokrymia suchymi.

5. Wtasciwosci techniczne

Wartosci Srednie zgodnie ze zharmonizowang normg PN-EN 12467 Wiéknocementowe ptyty ptaskie. Charakterystyka

wyrobu i metody badan.

Badania zgodnie z Systemem Zarzadzania Jakoscia I1SO

Gestosc stan suchy
Wytrzymatos$¢ na zginanie 1

/
Modut sprezystosci
Rozcigganie przy wilgotnosci 30-95%
Absorbcja wody 0-100%

Zawartos¢ wilgoci

Klasyfikacja
Trwatos¢
Wytrzymatosc

Odpornos¢ ogniowa
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PN-EN 12467
PN-EN 12467
PN-EN 12467
PN-EN 12467

PN-EN 12467

PN-EN 12467
PN-EN 12467
PN-EN 13501-1

1,65
24,0
18,5
12,000
1,0
<20
<8

Kategoria A
Klasa 3
A2-s1-d0
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Badania typu

Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN 12467 Ok
Odpornos$¢ na ciepta wode PN-EN 12467 Ok
Odpornosé na kapiel —suszenie PN-EN 12467 Ok
Odporno$¢ na zamrazanie —rozmrazanie PN-EN 12467 Ok
Wsp6tczynnik rgzszerzalnosu - <0,01 mm/mK
temperaturowe)

Wspétczynnik przewodzenia ciepta A 0,6 W/mK
6. Zalety

Jesli postepuje sie zgodnie z instrukcjami dotyczacymi zastosowania i montazu ptyt z wiéknocementu EQUITONE, posiadajq
one nastepujace wlasciwosci:

«  bezpieczenstwo pozarowe (brak niebezpieczenstwa zaptonu lub rozprzestrzeniania sie ognia)

- izolacja akustyczna

- odpornosc¢ na skrajne temperatury

«  wodoszczelnos¢ (nie stosowaé w przypadku zastosowan zewnetrznych na dachach lub pochytych powierzchniach)

«  odporno$é na wiele organizméw zywych (grzyby, bakterie, owady, szkodniki itd.)

- odpornos¢ na wiele chemikaliow

- przyjazne dla Srodowiska, brak szkodliwych emisji gazu

Dodatkowo ptyta EQUITONE [materia] posiada nastepujace cechy szczegélne:
- mocnaitwarda ptyta

- szorstkaiestetyczna powierzchnia

« naturalna kolorystyka

7. Zastosowanie?

Ptyty EQUITONE [materia] moga byc zastosowane w nastepujacych rozwigzaniach:
- Zewnetrzna okfadzina
- Wewnetrzna okfadzina

8. Dane o zastosowaniu

!l Zaréwno pitowanie jak i wiercenie musi mie¢ miejsce w suchym otoczeniu. W przypadku zastosowan dekoracyjnych, opitki
i widry musza zostac natychmiast usuniete z ptyty przy pomocy miekkiej Sciereczki z mikrofibry. Nieusuniete opitki i wiéry
moga pozostawic trwate plamy.

Podczas obrébki mechanicznej ptyt powinno byc¢ uzyte odpowiednie
urzadzenie pochfaniajgce pyt. Jesli emisja pytu jest ograniczona, zaleca
sie uzycie maski przeciwpytowej (zgodnie z EN 149].

2 Kazde inne zastosowanie ptyt EQUITONE nieopisane w Karcie produktu wymaga akceptacji ze strony firmy CREATON Polska sp. z 0.0. Za zastosowanie
ptyt EQUITONE niezgodnie z przedstawionym w niniejszym dokumencie oraz Aprobatg Techniczng ITB firma CREATON Polska sp. z 0.0. nie ponosi
odpowiedzialnosci.
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Ciecie / pitowanie:

Podczas cigcia / pitowania ptyta musi by¢ podparta w taki sposéb, aby nie zwisata. Podparcie musi by¢ bardzo stabilne i nie
wibrowac. Ptyta musi byc¢ wolna od naprezen oraz wibracji w celu zapewnienia ciecia dobrej jakosci. Cigcie w niepoprawny
spos6b moze doprowadzi¢ do rozwarstwienia ptyty na krawedzi.
- Pita stacjonarna, wolnoobrotowa, o brzeszczocie z zebami z naktadka z weglikéw spiekanych lub szybkoobrotowa,
z diamentowym brzeszczotem, bez zebow.
+  Pitatarczowa manualna (z prowadnicg), wolnoobrotowa, o brzeszczocie z zebami z naktadkq z weglikéw spiekanych
lub szybkoobrotowa, z diamentowym brzeszczotem, bez zebow
« Wyrzynarka o brzeszczocie z zebami z naktadka z weglikéw spiekanych
Krawedzie po pitowaniu musza by¢ wygtadzone papierem sciernym (P80).

Wiercienie:

Ptyta powinna by¢ podparta wokot wierconego otworu (np. drewniang powierzchnig).

«  otwory pod nity lub wkrety: wiertio krete z naktadka z weglikéw spiekanych (lub w petni z weglika spiekanego) o kacie
wierzchotkowym réwnym 60°

« otwory okragte: wiertto stozkowe lub n6z krazkowy, z naktadka z weglikow spiekanych

Krawedzie po wierceniu musza by¢ wygtadzane papierem $ciernym (P80].

Elementy montazowe:

Podczas montazu nalezy uzywac systemowych elementéw montazowych rekomendowanych przez producenta. W zaleznosci
od zastosow. mozna wykorzysta¢ nastepujace elementy montazowe (wiecej info. patrz: instrukcje dotyczace zastosowania):
«  Klej: musi by¢ uzywany zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi zastosowania oraz warunkami gwarancji dostawcy kleju.

«  Wkrety: mogg by¢ uzyte tylko po wczesniejszym nawierceniu otwordw?

«  Nity: moga by¢ uzyte tylko po wcze$niejszym nawierceniu otworéw*

«  Kotwy tylnonacinajace: tylko przy zastosowaniu ptyty o gr. 12mm

Uszczelniacze:

Zaleca sie uzywanie tylko neutralnych zestawoéw. Nieneutralne silikony i kauczuk polisiarczkowi moga powodowac plamy.

9. Transport i sktadowanie

‘66 66 %

Plyty sq pakowane na palety. W czasie transportu powinny byc przykryte. Ptyty muszg byc¢ przechowywane w pozycji
poziomej, utozone na pfaskiej powierzchni. Plyty musza zawsze byc odpowiednio podparte tak, aby unikna¢ obwisania.
Plyty muszg byc przechowywane w suchym, wietrzonym miejscu. Jesli sq one przechowywane na zewnatrz, muszg byc
zawsze chronione przed deszczem przez brezent impregnowany lub folie. Jesli ptyty zawilgng w trakcie pakowania, cate
opakowanie powinno zostac usuniete i ustawione w sposéb umozliwiajacy catkowite wyschniecie. Zaleca sig, aby ptyty mogty
zaaklimatyzowac sie w przestrzeni, w ktérej maja by¢ wykorzystane. Plyta musi by¢ podnoszona ze stosu przez dwie osoby,
a nastepnie przenoszona w pozycji pionowe;j.

3 Zeberka nalezy sfrezowac tak, aby element mocujacy (nit, wkret) opierat sie cata powierzchnia tha o powierzchnie podstawy zeber na plycie.
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10. Aspekty zdrowotne i bezpieczenstwo

Podczas obrobki ptyt moze unosic¢ si¢ pyt, co moze podrazni¢ drogi oddechowe i oczy. Ponadto dlugotrwate narazenie na
wdychanie pytu moze prowadzi¢ do choréb ptuc i zwigkszac ryzyko zachorowalnosci na raka ptuc. Odpowiednie usuwanie
pytu lub wiasciwa wentylacja powinny byc¢ zapewnione w zaleznosci od tego, w jakim pomieszczeniu przeprowadzane sg
prace lub jakiego sprzgtu sige uzywa.

11. Utrzymanie i czyszczenie

W przypadku niewielkich zabrudzen zmywac detergentem domowym lub miekkim roztworem mydlanym, sptukiwac czysta
wodq.

12. Gwarancja

Gwarancja oraz warunki gwarancji sg dostepne na zadanie w firmie CREATON Polska sp.z o.0.

13. Dane handlowe

Ceny, terminy dostaw, teren dostaw: jak wskazuje dostawca.

14. Opisy specyfikacji
Opisy specyfikacji dostepne w firmie CREATON Polska sp. z 0.0.
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